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干式 
螺杆式压缩机
CSG 系列 
配有享誉全球的 SIGMA PROFILE     转子 
流量高达 15 m³/min，压力高达 11 bar 



KAESER 两级干式螺杆式压缩机不仅具有优化的组件布局，
而且许多细节采用创新设计，给人留下深刻印象。当然，还具
有 KAESER 享有声誉的高品质和独特的现代工业设计。  
无论是用于半导体、食品还是汽车行业，我们的两级干式螺杆
式压缩机不断向我们证明，确保工艺所需的纯度和成本效益
的确是密切相关的 – 即使是在恶劣条件下也如此。

提升纯度和效率
CSG 系列

可持续优化
压缩空气的可持续生成需要单独的分析和优化，特别是针对
卫生敏感工艺。这就是 KAESER 在开发压缩机的同时，并行
开发适用的优化软件的原因。 

长期效率
压缩空气需随时随地轻松满足需求。为了确保这种情况在未
来多年保持不变，生产和装配过程必须具有高精度的可重复
性和可再现性。  因此，KAESER 依赖于具有先进自动化和机
器人技术的“Industrie 4.0”生产环境。 

品质可追溯
压缩机主机中所有与功能相关的组件在材料和制造方面都
是 100% 可追溯的。这提供了透明性，特别是在敏感的生产
过程中。 

高效与创新
在先进的研发中心内，KAESER 工程师们打造了新一代干式
螺杆式压缩机主机，在纯度和效率方面独树一帜。  
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针对您的应用优化效率

符合卫生敏感工艺要求
KAESER 的干式螺杆式压缩机针对洁净室内生产工艺供应
压缩空气的严格要求进行了优化 – 首先要仔细选择所用材
料，最终达到生产过程所需的精确性。

具体来说，这意味着 KAESER 在选择材料时会考虑螺杆式压
缩机的气流路径。因此，我们非常注重确保所有组件都适合在
敏感的生产工艺中使用。  

获得残油 Class 0 认证，符合 ISO 8573-1 标准

为满足您的特定需求，KAESER 将从开发到调试的每个生产
工艺包括在设计流程中。  

通过 HACCP 分析评估和最大程度降低螺杆式压缩机潜在
的产品污染风险。

我们得到了 TÜV 残油 Class 0 认证，符合 ISO 8573-1 标准。 

确保绝对透明对 KAESER 至关重要。因此，压缩机主机中所
有与功能相关的组件都是 100% 可追溯的。这样一来，我们便
不会忽略任何细节 – 即使是最小的错误也不会放过。

我们为您的验证工作提供支持

KAESER 的干式螺杆式压缩机和空气处理组件均通过防篡
改的 KAESER SIGMA NETWORK 进行联网。 

在 SIGMA AIR MANAGER 4.0 主控制器的帮助下，您可以
收集、评估流程数据并以报告形式查看这些数据。 

您的流程验证从未如此简单。 

54



KAESER SIGMA PROFILE
每个 CSG 系统的核心部分都是采用 KAESER SIGMA 
PROFILE 转子的优质压缩机主机。该转子采用经过流量优
化且结构坚固的设计，能够将更高的能源效率与可持续耐用
性相结合。

水套冷却
水套冷却可确保第一和第二压缩阶段的最佳工作温度。由于
大幅提升了冷却表面积，因此在压缩过程中，效率得到了显著
提高。此外，水管的集成确保了可靠的防漏性能。 

由 KAESER 生产的涂层
干式螺杆式压缩机主机上的转子和外壳采用自主开发的特
殊涂层，它由三层组成：纳米陶瓷、PEEK 底涂层和表面涂层。
该材质不仅非常耐用，还属于食品级，经 FDA 和欧盟法规 
1935 认证。 

检修口助力提升易维护性
在干式螺杆式压缩机主机的开发过程中，除了效率外，易维护
性也是最初的重要考虑事项。铸件中创新的模具倾斜度设计
支持轻松清洁压缩机主机。由于换油过程中的残余机油含量
较低，因此可以最大限度地缩短齿轮油更换的时间，并大幅延
长新鲜机油的使用寿命。

配备 SIGMA PROFILE 转子的螺杆式压缩机主机

由 KAESER 设计和制造
为 CSG 系统新开发的螺杆式压缩机主机采用了突破性设
计。配备 SIGMA PROFILE 的干式螺杆式压缩机在压缩空气
纯度和效率方面均遥遥领先。

创新的 PEEK 涂层 

螺杆式压缩机主机配有高度耐用的 PEEK 涂层。该涂层由高
性能塑料聚醚醚酮制成，经过 400 °C 以上的双重热处理，因
此具有高度的热稳定性。该涂层具有出色的耐磨性和强大的
不粘黏性，非常适合用于食品和制药行业。

创新的 PEEK 涂层具有生物相容性和水溶性，可确保出色的
环境兼容性和可持续性。  

处处皆高效

集成的水管和油管可确保干式螺杆式压缩机主机可靠运行，
并防止泄漏。此外，净化空气系统可防止空气泄漏损失，进一
步大幅提高效率。  
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Super Premium Efficiency IE4
就负载压缩机而言，SUPER PREMIUM EFFICIENCY IE4 
异步电机凭借其久经考验、耐用的技术和有口皆碑的保养便
捷性，保证了理想的效率。

经济高效
同步磁阻电机在整个转速范围内均具有较高的效率水平。这
有助于节约能源和成本，甚至在部分荷载运行时也是如此。

出色协作 - IES2
对于带变速控制的压缩机，电机和变频器必须和谐协作，才能
有效运行。  
鉴于这个原因，KAESER 选择了配备专用变频器的 IE5 效率
等级西门子电机，以保证电机与变频器高效配合，实现更高的
系统效率 – IES 2。 

节省资源，保养便捷
KAESER 配备同步磁阻电机，专为节省资源而构建。此款电
机采用特殊成型的磁性钢板，而不是铝、铜和昂贵的稀土材
料。这使得电机不仅十分耐用，而且便于保养。

CSG 基载
KAESER 基本负载压缩机旨在以最佳运行速度运行。它们以
最高效率运行，在固定电机转速下提供恒定风量，非常适合于
空气需求量需要保持恒定或仅允许轻微波动的应用。

竭力实现您的目标
CSG 基载压缩机功能强大，具有可靠的驱动技术和更高水平
的效率，在同类产品中脱颖而出。

CSG 负载
更大的灵活性和可持续性：得益于无级变速驱动电机，KAES-
ER 的 CSG 高峰负载压缩机始终能够根据实际需要提供准
确的压缩空气量。这使得它们在空气需求量变化的应用场景
中特别高效。 

竭力实现您的目标
CSG 负载压缩机因其在空气输送量方面具有极高的灵活性
而脱颖而出。它们配备同步磁阻电机，保证在整个空气输出范
围内实现较高的效率水平。

新型 CSG 系列的驱动系统

固定转速，固定流量。 变速，可变流量。

CSG 系列
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+45°C
可变冷却空气流量
得益于创新的风扇系统，可根据需要调节冷却气流。这样可以对
相应的负载情况和冷却空气温度进行最佳调整。 

夹套水冷却
与油套冷却相比，有效的水套冷却可将效率提高几个百分点。
此外，齿轮油的使用寿命可延长至 18,000 个运行小时数。 

在 45 °C 的环境温度下持续运行
风冷式 CSG 机器采用耐用的节能径流式风机，可在高达 
+45°C 的环境温度下可靠运行。 

空气冷却
性能可靠 – 即使是在极端条件下

优点：

可变冷却空气流量 – 提高效率

夹套水冷却 – 提高效率，确保在高环境温度下可靠运行

◂ 图片：CSG 150 A

CSG 系列
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SIGMA CONTROL 2
compressor controller

Water regulating valve Water volume

水冷却
紧凑且节能

优点：

可变冷却水流量 – 提高效率

增加冷却表面积 – 提高效率，确保低排流温度

并流 
流经第一和第二阶段空气冷却器的流量是并行实现的，以确
保理想的工作温度。相同的独立入口温度可确保显著提高整
体效率。 

优化的冷却器流量
经过流量优化的进气口和出气口可确保显著降低压力损失。
此外，冷却器气流路径由符合卫生标准的不锈钢制成。 

优化的冷却水流   
水冷式 CSG 压缩机在每个热交换器下游都配备了水控制
阀。通过这种方式，所有消耗设备都可以获得最佳的水量，从
而实现对冷却水的经济和可持续利用。此外，KAESER 在出
水口使用调节阀，并在关闭时密封。当压缩机不需要冷却时，
例如在待机运行过程中，水流就会停止，以避免浪费。   

图片：CSG 120-2 RD W SFC ▸

创新的雪花轮廓
为了实现有效冷却，阶段 1 和阶段 2 工艺空气冷却器中的所
有空气输送管道均采用创新的雪花轮廓，该轮廓设计具有许
多优点：该轮廓的传热面积增加了 46%，从而使热交换器长度
减少 10%，压缩机占地面积减少 19%。 

CSG 系列
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维修保养...
...几乎无需维护 ...便于维护

(4) 易于维护的进气阀
KAESER 干式螺杆式压缩机中的气动运行进气阀不受污染
物和冷凝物影响。由于采用了坚固的机械结构，其运行可靠且
易于维护。因此，仅在运行 18,000 小时后才需要进行维修保
养。此涂层适用于食品和制药行业。

(2) 长使用寿命压缩机机组
KAESER 干式螺杆式压缩机主机极其耐用。无需预防性更
换。标配振动监测装置可确保可靠运行。 

(1) 脉动缓冲器
得益于室消音器和文丘里喷嘴的有效组合，KAESER 新开发
的高效、宽带脉动缓冲器可将压力损失保持在绝对最低的水
平，并最大程度减少不必要的振动。采用无纤维设计，因此免
维护，该设计能够可靠地除去压缩空气中的颗粒污染物。不言
而喻，此涂层适用于食品和制药行业。  

(3) 提高电机可用性
为了确保 CSG 系统可靠运行，其电机配备具有自动润滑功
能的电机轴承。为了防止电机损坏，监测电机轴承和绕组温
度。

图片：CSG 150 W SFC i.HOC 图片：CSG 150 W SFC i.HOC 
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SIGMA CONTROL 2 内部压缩机控制器

SIGMA CONTROL 2
集成式 SIGMA CONTROL 2 控制器可协调压缩
空气的生产，确保实现高效、可靠的机器运行。此
外，它还可以保证整个集成系统内的完美交互。所
有相关组件和运行状态均受到监控和评估 – 操
作员可直接在控制器显示屏上对消息进行评估，
或者通过集成网络服务器在任何办公桌上简单
方便地进行评估。提供多种通信功能，包括选择
将机器连接到 SCADA 中央控制系统，这意味着
您可以在发生任何意外的情况下保持连接。

SIGMA AIR MANAGER 4.0 压缩空气管理系统

SIGMA AIR MANAGER 4.0
自适应、高效和网络化 – 以需求为导向的压
缩空气管理为 SIGMA AIR MANAGER 4.0 
赋予了全新的意义。这种先进的主控制器可
协调多台压缩机以及干燥机或过滤器的运行，
具有卓越的效率。采用基于模拟的专利优化
流程，可根据过去的压缩空气消耗曲线确定未
来需求。由于通过此智能主控制器和安全的 
KAESER SIGMA NETWORK 将所有压缩空
气站组件连接了起来，因此可以进行全面的监
控、能源管理及预测性维护。

KAESER SIGMA 
网络

可靠的冷凝水分离
得益于其流量优化设计，高效轴向离心分离器能够以最小的
压力损失，可靠地分离出空气冷却器下游积聚的冷凝水。集成
式 SIGMA CONTROL 2 压缩机控制器可确保实现可靠的冷
凝水排放。  

 

高效热管理 
为了实现压缩机持久运行，需要对压缩机进行均衡的热管
理。SIGMA CONTROL 2 对必要的传感器和执行器信息进行
处理，以便根据需要调节冷却性能。对于风冷式压缩机，风扇
转速有所不同，而对于水冷式压缩机，可以针对每个热交换器
单独调节冷却水量。

SIGMA CONTROL 2 SIGMA CONTROL 2 ECO CONTROL 2 SIGMA CONTROL 
SMART

DHS 4.0  
空气源增压系统

SIGMA AIR MANAGER 4.0 

用户网络

路由器

IoT 客户端

KAESER 工厂 
控制中心

网关，防火墙

KAESER CONNECT中央控制系统 (SCADA)
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Up to

+90°C
heat

用温暖的排出空气加热空间
简单易行的加热：借助具有高风压的径向风机，将风冷式 
CSG 系统中可重复利用的热空气通过导风管轻松输送到需
要加热的空间，并且通常无需额外风扇。

为什么要进行热
回收？
实际上，这个问题应该是：为什么不呢？ 

通过热回收，我们可以降低贵公司的一次能耗，提高二氧化碳 
(CO2) 的相对平衡。 

风冷式压缩机
压缩空气用户需要一个好点子来重复利用压缩机的热废气。
凭借我们多年的规划经验，我们将竭诚为您服务！

水冷式压缩机
将紧凑的热回收模块集成到压缩机中，可轻松产出生产用热
水或达到辅助加热目的。采用 KAESER 解决方案，无需再使
用成本高昂又占用空间的外部基础设施，热回收模块一般可
在一年内回本（请参见以下示例计算）。

加工、加热和工业用水
压缩机排气热量可将水加热至最高 +90 °C，适用于您的生产
过程中的各种应用领域。 

投资回报周期 < 1 年投资回报周期 < 1 年

CSG 150 的整机能耗 90 kW

最大可用热量输出（总功耗的 96%） 86.4 kW

压缩机每天负载小时数 16 h

年度加热期 100 天

与燃油加热相比的节省量 与燃气加热相比的节省量

热值 10.6 kWh/l 热值 11 kWh/m³

价格 € 1.50/l 价格 € 1.20/m³

二氧化碳 (CO2) 排放 2.8 kg CO2/l 二氧化碳 (CO2) 排放 2.0 kg CO2/m³

加热效率 90% 加热效率 90%

加热成本节省 € 21,736（每年） 加热成本节省 € 16,756（每年）

二氧化碳 (CO2) 节省 40,574 kg CO2（每年） 二氧化碳 (CO2) 节省 27,927 kg CO2（每年）

水冷式压缩机 风冷式压缩机
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KAESER AIR SERVICE

不折不扣的卓越的品质
任何压缩空气供应的一大关键要求都是最大限度地提高可
用性。为了持续保证这一点，KAESER AIR SERVICE 将随时
为您提供服务。无论是进行调试、维护还是维修，我们为客户
提供的服务都以不折不扣的卓越的品质脱颖而出。我们提供
全天候服务，范围遍及全球。 

KAESER AIR SERVICE 将在您需要的任何位置为您提供服
务：在世界各地，高素质的服务技术人员随时准备为您提供帮
助。我们的客户服务可确保有效执行维护和维修工作，以实现
理想效率。服务网点位置便利，确保快速提供响应，这意味着
可以最大限度地保证压缩空气的可用性。

KAESER AIR SERVICE 可确保您的压缩空气系统具有较长
的使用寿命：高度匹配的服务理念和高品质的正品 KAESER 
零件可保证您的压缩空气供应持续不断。KAESER 服务车内
备有品种齐全的维护零件和备件，可确保能够立即执行许多
类型的维修。如果需要额外的零件，德国科堡总部工厂的先进
物流中心将连夜发运必要的零件。   

KAIR 控制台 – 捕获能源指标并计算压缩机效率

全球远程监控
压缩机预防性维护
为了使 KAESER AIR SERVICE 快速了解压缩机的运行
状态，KAESER 为压缩机提供了一个调制解调器。SIGMA 
CONTROL 2 压缩机控制器通过 KAESER SIGMA NET-
WORK 将运行数据传输到调制解调器。收集的数据为您提供
有关系统性能趋势和任何可能偏差的信息。此外，特征值可远
程查看，可下载以进行进一步分析，以及存档以供日后使用。
这可实现压缩机预防性维护。

最大持久效率
通过采取预防性维护措施、由 KAESER 进行远程监控，可确
保压缩机的总运行时间在其整个使用寿命期间实现最大化。
智能算法可确保在发出警告或通知时立即采取措施，从而提
供最大持久效率。   

优化维护流程
KAESER 的远程监控可使您优化维护程序。要快速行动，需
要立即提供所有运行数据，从而实现维护流程自动化。所有利
益相关者均可从省时和改进的工作程序中受益。 

可持续性

认证

成本节省

全天候支持
压缩空气需要每天 24 小时供应，因此，我们的技术支持人员、替换零部件和服务技
术人员将会全天候待命，以随时准备处理紧急情况。

我们的服务电话 
请访问 
www.kaeser.com
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秉承着 KAESER“消耗更少的能源，获取更多的压缩空气”这一理念，我们的产品不仅在运行时极为经济和环保，而且在生产、销售
和维修过程中也尽可能少地消耗宝贵的环境资源。    

KAESER KOMPRESSOREN – 保证可持续性

产品开发的基础
KAESER 在可靠性、效率和可持续性方面树立了新标准。然而，我们并不满足于仅仅提供这些。我们将会不断优化产品和服务，目
标是实现更高的能源效率、最佳的压缩空气可用性以及最优的成本效益，以满足我们客户的需求。KAESER 产品的设计理念是不
仅在运行过程中极其高效，并且在生产过程中也尽可能地将能耗降至最低。在投资和采购方面，我们努力寻求更加节能的产品和
服务。KAESER 的创新成果有助于显著降低能耗并节省运营成本。此外还有助于保护资源和减少排放。我们的高效节能解决方案
可帮助客户实现可持续且对环境负责的运营目标。  

100 多年来，KAESER 一直在不断提高其在压缩空
气技术领域的专业技术水平。 

如今，先进的模拟和计算工具以及原型验证为获取
知识打下了基础。  

  
这反过来为高效、可靠和资源友好型压缩空气供应

夯实了根基。 

在开发过程中，KAESER 的服务技术人员会对易于
维护的设计和可修复性进行评估和优化。 

可持续的产品开发需要新的方法和思维方式。 

KAESER 在 Hasso Plattner 研究所为选定的员工提供
设计思维培训，从而获得新颖和创新的产品开发方法。 

随着长期运行，压缩空气技术会产生大量资源消耗。 

因此，压缩空气供应必须尽可能节能。对于  KAESER 而
言，效率是最终目标。

重新思考 研究 减少 维修
思考和重新思考 发展知识！ 减少资源消耗！ 易于维护的设计！
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HR 
热 
水

HR 
冷 
水

冷却 
水 
进口

冷却 
水 
出口

(1)  进气过滤器

(2) 低压级（阶段 1）

(3) 高压级（阶段 2）

(4) 驱动电机 

(5) 阶段 1 下游空气冷却器（空气/水）

(6) 阶段 2 下游空气冷却器（空气/水）

(7) 可选的额外热交换器（空气/水） 
 → 如板式热交换器机型

集成式热回收系统 
工艺实现

带旋转干燥机的机型

CSG – 带热回收功能的水冷式机型

(8) 热交换器（水/水）

(9) 止回阀

(10)  水控制阀 
由 SIGMA CONTROL 驱动）

(11) 泵

(12) 膨胀箱

(13) 冷凝水分离器

(14) 集成式 i.HOC 旋转干燥机

冷却 
水 
出口

冷却 
水 
进口

HR 
热 
水

HR 
冷 
水

冷却 
水 
进口

冷却 
水 
出口

冷却 
水 
出口

冷却 
水 
进口

在双级干式螺杆式压缩机中，90% 的可用热量通过两台空气
冷却器 (5和6) 加以利用。  
 
因此，KAESER 使用独立的优质热交换器，专用于满足热回
收要求。这种势能可用于多种不同的情况。

可选

可选
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RMC 2 *)降到 
-70 °C

RMC 3 *)-30 °C

RMC 4 *)+3 °C

RMC 1 *)低于 
-70 °C

无热再生吸附式干燥机  
即使在苛刻的操作条件下，KAESER DC 系列无热再生吸附
式干燥机也能够安全达到 1 级压力露点。  

CALOSEC 热再生吸附式干燥机
CALOSEC 热再生吸附式干燥机提供压力露点低至 -70 °C 的
节能解决方案 

i.HOC 旋转干燥机 
集成在螺杆式压缩机中的可选 i.HOC 旋转干燥机能够可靠、
高效地实现低至 -30°C 的压力露点。来自第二压缩阶段的热
压缩空气可用于干燥剂再生。

冷冻式干燥机
当所需压力露点为 +3°C 时，对于干式螺杆式压缩机，冷冻式
干燥机也是提供最优能源效率和良好投资成本的最佳选择。
而当所需压力露点低于 +3°C 时，则应采用吸附式干燥机。

精密分析必不可少 
所需的压力露点对于确定干燥过程十分重要，同时对压缩空气干燥相关的投资、维修和能源成本也会产生影响。 
因此强烈推荐进行详细的系统分析。不必要的高压缩空气气量会产生额外成本，我们很高兴能帮你避免此额外花费！ 

压缩空气干燥工艺 - 概述

冷冻式干燥机

CALOSEC 热再生吸附
式干燥机

i.HOC 旋转干燥机

无热再生吸附式干燥
机

干燥之后压缩空气中的残余水分较多。 *)    RMC = 残留水分等级
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集成式冷冻干燥
KAESER 冷冻式干燥机可确保预期应用和所有流量下的压
缩空气完美干燥。使用这些高品质的工业机器，即使在最严苛
的条件下，也能为您的系统和生产工艺流程提供可靠保护，以
防止受到冷凝水侵害。   

完美的维护便捷性
所有冷冻式干燥机部件均可通过设备侧面的检修门轻松触
及。这使得干燥机维修和维护变得轻而易举。 

节能型干燥
集成式设计以及大尺寸模块化铝交换器，可确保最小压力损
失，压损将低于 0.1 bar。节能型涡旋冷媒压缩机有助于实现
额外的压缩空气能源节约。T 系统配备了 R-513A 制冷剂，它
的 GWP 值非常低。它们在系统的整个生命周期中能满足未
来需求。 

图片：CSG A 150 T SFC

dp ≤ 0.1dp ≤ 0.1
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Pressure dew point (°C)

0
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-20
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-40

Coolant temperature (°C)
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Partial-fl ow
regeneration

Full-fl ow 
regeneration

Pressure progression bar (g)

7.2

7.1

7.0

6.9

6.8

Regeneration air
inlet

Radial fan
inlet

i.HOC
outlet

↓ Regeneration area: Hot air removes moisture from the desiccant 
↑ Drying area: Moisture is drawn into the desiccant from the cold air 

□□  Full-fl ow regeneration □ □  Partial-fl ow regeneration

全流量再生详细信息
i.HOC（集成式压缩热干燥机）系统将来自第二级压缩的全部
压缩热用于干燥目的（全流量再生）。因此，这种热量无论在哪
种情况下产生，都能零成本地高效使用。

有压力损失？恰恰相反！
旋转干燥机基底上的径流式风机按要求平衡干燥过程的压力
损失，从而确保最高的压力露点稳定性和最优质量 – i.HOC 
干燥机出口压力比进口处高。

卓越性能
即使在流量上下波动和压缩机部分负载的情况下，i.HOC 旋
转干燥机的智能控制也可确保露点稳定性。在调试时，干燥鼓
旋转一周即可达到目标压力露点。标配的压力露点传感器用
于持续监控压缩空气干燥质量。 

即使接近极限值也可以干燥
全流量再生的优势变得显而易见，特别是在冷却剂温度上升
时。KAESER 旋转干燥机即使在不对再生空气进行额外电加
热的情况下，也能实现出色的干燥效果。

通过创新流程设计获得可靠的压
力露点

i.HOC

KAESER 荣获专利的 i.HOC 旋转干燥机几乎可百分百利用第二阶段产生的压缩热量。得益于全流量再生
方式，这些干燥机可在高达 45 °C 的环境温度下提供可靠的压力露点，完全无需对再生空气进行电加热或
额外冷却。提供风冷和水冷机型。

优点：

- 在高环境温度或冷却液高温下仍可获得稳定的零下压力露点

- 标配集成的压力露点传感器，用于监控干燥质量

-  即使在最低压缩机荷载下也可获得稳定的压力露点 – 无需部分荷载额外补偿器

- 根据需要提供压力露点控制

- 水冷式压缩机可实现高效干燥和热回收

图片：CSG 150 A SFC i.HOC，图片中人物身高为 1.80m

3130



32

(1)  再生空气进口

(2)  干燥鼓

(3)  再生空气出口

(4)  热交换器阶段 2

(5)  冷凝水分离器

(6)  径流式风机

(7)  除雾器

(8)  i.HOC 旋转干燥机出口

(9)  转鼓马达

(10) 压力露点传感器

外部冷凝水分离
i.HOC 系统在第二级热交换器后部使用高效的冷凝水分离
器，用于分离在干燥机外部进行的再生过程所产生的冷凝水。
这可以保护鼓轮免受液态水的潜在损坏风险。

耐用且高效
已进行流量优化的径流式风机集成在干燥机基底中，可有效
补偿 i.HOC 冷却路径中的压力损失。 

变速鼓型电动机
您可以根据压缩机实际运行自动调整鼓轮的转速，从而尽可
能高效地再生干燥剂。这是确保恒定的低压力露点的关键所
在。

精密转鼓
精密制造的鼓轮中嵌入了硅胶干燥剂，提供了出色的水份吸
附能力。由此能够可靠地避免干燥机流量不稳定而导致压力
露点上下浮动。

图片：RD 130 旋转干燥机

高精度操作成就高效率 
和低压力露点

i.HOC
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型号 额定电机 
功率

表压 标准 配备同步磁阻电机的 SFC

流量 1) 声压级 2) 重量 流量 1) 声压级 2) 重量

kW bar m³/min dB(A) kg m³/min dB(A) kg

CSG 60 37
6

8.6
11

6.84
5.63
4.74

69 2500 – – –

CSG 75 45
6

8.6
11

8.27
7.14
6.14

69 2550
4.07 - 8.31
4.04 - 7.02

–
70 2500

CSG 95 55
6

8.6
11

9.94
8.82
7.51

70 2550
4.78 - 9.83
4.76 - 8.75
4.74 - 7.85

71 2500

CSG 125 75
6

8.6
11

13.40
12.30
11.35

71 2550
5.27 - 13.35
5.25 - 11.94
4.96 - 10.61

72 2550

CSG 150 90
6

8.6
11

15.15
14.58
13.49

72 2800
5.28 - 16.09
5.25 - 14.51
5.23 - 13.29

73 2600

技术数据 – 风冷

型号 额定电机 
功率

表压 标准 配备同步磁阻电机的 SFC

流量 1) 声压级 2) 重量 流量 1) 声压级 2) 重量

kW bar m³/min dB(A) kg m³/min dB(A) kg

CSG 60 37
6

8.6
11

6.84
5.63
4.74

69 3200 – – –

CSG 75 45
6

8.6
11

8.27
7.14
6.14

69 3250
4.07 - 8.33
4.04 - 7.02

–
70 3200

CSG 95 55
6

8.6
11

9.94
8.82
7.51

70 3250
4.78 - 9.83
4.76 - 8.75
4.74 - 7.85

71 3200

CSG 125 75
6

8.6
11

13.40
12.30
11.35

71 3250
5.27 - 13.35
5.25 - 11.94
4.96 - 10.61

72 3200

CSG 150 90
6

8.6
11

–
14.58
13.49

72 3500
-

5.25 - 14.51
5.23 - 13.29

73 3300

1) 流量，整套系统依据 ISO 1217: 2009，附件 C/E，进口压力 1 bar (a)，冷却温度和进气温度大于 20 °C，相对湿度 0% 
2) 声压级依据 ISO 2151 标准和基本标准 ISO 9614-2，公差：± 3 dB (A)  
3) CSG 75 SFC：配备 55 kW 额定功率电机的机型

规格如有变更，恕不另行通知。

标准机型

带旋转干燥机的机型

型号 额定电机 
功率

表压 标准 配备同步磁阻电机的 SFC

流量 1) 声压级 2) 重量 流量 1) 声压级 2) 重量

kW bar m³/min dB(A) kg m³/min dB(A) kg

CSG 60 37
6

8.6
11

6.83
5.62
4.74

69 2700 – – –

CSG 75 45
6

8.6
11

8.25
7.13
6.13

69 2750
4.07 - 8.31
4.04 - 7.02

–
70 2700

CSG 95 55
6

8.6
11

9.92
8.80
7.50

70 2750
4.77 - 9.80
4.75 - 8.71
4.74 - 7.83

71 2700

CSG 125 75
6

8.6
11

13.37
12.28
11.34

71 2750
5.26 - 13.24
5.25 - 11.88
4.96 - 10.58

72 2750

CSG 150 90
6

8.6
11

–
14.54
13.47

72 3000
–

5.25 - 14.41
5.23 - 13.24

73 2800

配有附加冷冻式干燥机的机型

标准/SFC 配有附加冷冻式干燥机/SFC 配有旋转干燥机/SFC

长 x 宽 x 高 长 x 宽 x 高 长 x 宽 x 高 

mm mm mm

2200 x 1530 x 2125 2580 x 1530 x 2125 2900 x 1530 x 2125

尺寸

W
D

H

1) 流量，整套系统依据 ISO 1217: 2009，附件 C/E，进口压力 1 bar (a)，冷却温度和进气温度大于 20 °C，相对湿度 0% 
2) 声压级依据 ISO 2151 标准和基本标准 ISO 9614-2，公差：± 3 dB (A)  
3) CSG 75 SFC：配备 55 kW 额定功率电机的机型

规格如有变更，恕不另行通知。

W
D

H

W
D

H
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型号 额定电机 
功率

表压 标准 配备同步磁阻电机的 SFC

流量 1) 声压级 2) 重量 流量 1) 声压级 2) 重量

kW bar m³/min dB(A) kg m³/min dB(A) kg

CSG 60 37
6

8.6
11

6.99
5.79
4.93

65 2500 – – –

CSG 75 45
6

8.6
11

8.41
7.30
6.31

66 2550
4.23 - 8.55
4.22 - 7.28

–
67 2500

CSG 95 55
6

8.6
11

10.08
8.96
7.67

67 2550
4.94 - 9.96
4.93 - 9.03
4.93 - 8.15

68 2500

CSG 125 75
6

8.6
11

13.55
12.45
11.50

68 2550
5.43 - 13.68
5.42 - 12.26
5.15 - 10.92

69 2550

CSG 150 90
6

8.6
11

15.30
14.73
13.64

69 2800
5.44 - 16.40
5.42 - 14.82
5.41 - 13.60

70 2600

技术数据 – 水冷

型号 额定电机 
功率

表压 标准 配备同步磁阻电机的 SFC

流量 1) 声压级 2) 重量 流量 1) 声压级 2) 重量

kW bar m³/min dB(A) kg m³/min dB(A) kg

CSG 60 37
6

8.6
11

6.99
5.79
4.93

65 3200 – – –

CSG 75 45
6

8.6
11

8.41
7.30
6.31

66 3250
4.23 - 8.55
4.22 - 7.28

–
67 3200

CSG 95 55
6

8.6
11

10.08
8.96
7.67

67 3250
4.94 - 9.96
4.93 - 9.03
4.93 - 8.15

68 3200

CSG 125 75
6

8.6
11

13.55
12.45
11.50

68 3250
5.43 - 13.68
5.42 - 12.26
5.15 - 10.92

69 3200

CSG 150 90
6

8.6
11

–
14.73
13.64

69 3500
-

5.42 - 14.82
5.41 - 13.60

70 3300

1) 流量，整套系统依据 ISO 1217: 2009，附件 C/E，进口压力 1 bar (a)，冷却温度和进气温度大于 20 °C，相对湿度 0% 
2) 声压级依据 ISO 2151 标准和基本标准 ISO 9614-2，公差：± 3 dB (A)  
3) CSG 75 SFC：配备 55 kW 额定功率电机的机型

规格如有变更，恕不另行通知。

标准机型

带旋转干燥机的机型

标准/SFC 配有旋转干燥机/SFC 

长 x 宽 x 高 长 x 宽 x 高 

mm mm

2200 x 1530 x 1960 2900 x 1530 x 1960

尺寸

W

D

H

W

D

H
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整套系统
干式螺杆式压缩机，具有两个压缩阶段；这两个阶段都配有带
安全冷凝水排水器的轴向离心式分离器和下游无纤维脉动
缓冲器；随时可以投入使用，全自动化，隔音。 

压缩机主机
两级干式螺杆式压缩机，配备内置齿轮和齿轮油收集罐；Sig-
ma Profile 转子，带耐用的 PEEK 涂层，适用于制药和食品应
用；高压级和低压级，具备水套冷却系统，可实现最高效率；荣
获专利的气密系统，带油箱通风装置；精密齿轮，齿轮质量符
合 ISO 1328 5 级标准。 

驱动电机
基本负载机型：效率卓越的驱动电机 (IE4)，高峰负载机型：西
门子同步磁阻电机 (IE5)，具有 IES2 系统效率，优质制造；IP 
55 防护等级，适用于定子绕组和电机轴承的 Pt100 温度传感
器；持续测量并监控电机绕组和轴承温度，自动润滑脂润滑。  

电气组件
IP 54 控制柜，控制柜通风；自动星形三角接触器组合；过载继
电器，控制变压器，可选择从“顶部”或“底部”进行电缆接入设
备走线。

SIGMA CONTROL 2
全文显示，30 种可选语言；软触摸图标键；“红绿灯”式指示
灯用于显示运行状态；全自动监控和控制；二元 (Dual)、四元 
(Quadro) 和动态 (Dynamic) 控制模式可选作标准控制模式；
数据记录和软件更新用 SD 卡插槽；RFID 读写器；Web 服务
器；接口：Ethernet；可选通信模块适用于：Profibus DP、Mod-
bus、Profinet 和 DeviceNet。

Dynamic Control 动态控制
Dynamic Control 动态控制功能可根据电机绕组温度计算运
行时间，该温度由绕组中的传感器测量。这将减少空载时间
并降低能耗。其他控制选件在 SIGMA CONTROL 2 中，可随
时选用。

冷却
可选择风冷或水冷；带独立驱动电机的径流式风机；排出空气
向上排放。

风冷机型： 
高压侧和低压侧：铝制冷却器，高压侧：在 11 bar 机型中实施：
配备不锈钢管预冷器的铝制冷却器，用于水套和齿轮油的铝
制冷却器。

水冷机型： 
两台束管式热交换器，由钢涂层（水侧）和不锈钢管壳（压缩空
气）组成，带有内部散热片，可实现优化传热，水套和齿轮油装
置各配备一台板式热交换器。

设备
型号 风冷 水冷

可用螺栓旋接的机器支脚
CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

● ●

冷却空气过滤垫 
（冷却空气过滤垫可保护热交换器免受污染）

CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

● –

带泵的集成热回收 
（压缩机配备完整的第二个辅助水系统，包括水泵。这可以保护压缩机免受过高温的影响。）

CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

– ●

不带泵的集成热回收 
（压缩机配备第二个辅助水系统，不含水泵。这可以保护压缩机免受过高温的影响。）

CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

– ●

空气冷却器下游辅助热交换器，阶段 2 
（降低带热回收功能的压缩机的压缩空气排气温度。提高带 i.HOC 的压缩机的压力露点。)

CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

– ●

i.HOC 旋转干燥机下游集成式热交换器 
（降低带集成式 i.HOC 的机组中的压缩机压缩空气排气温度。） CSG i.HOC ● ●

标准振动测量和电机轴承温度监控  
（监控电机和压缩机上的轴承。已在控制器中编程设置警告和故障级别。) 

CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

S S

标准自动电机轴承润滑 
（驱动电机轴承，风扇电机轴承还配有 CSG i.HOC）

CSG 
CSG T 
CSG i.HOC

S S

压力露点测量 
（CSG i.HOC 系统标配压力露点传感器）

CSG i.HOC S S

压力露点控制 
（测量阶段 1 热交换器旁的压力露点 

并控制旁通装置，可根据需要提高压力露点。）
CSG i.HOC ● ●

KAESER 热空气控制 
（控制阶段 1 热交换器旁的旁通装置，可根据需要提高阶段 2 的压缩空气温度。阶段 2 下游未

安装热交换器。) 

不适用于带内置旋转式或冷冻式干燥机的机组。

CSG ● ●

●   可用 
–  不可用 
S  作为标准设备的一部分提供

选件
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世界是我们的家园
作为世界上最大的压缩机、鼓风机和压缩空气系统制造商之
一，KAESER KOMPRESSOREN 

在 140 多个国家和地区拥有全面的全资子公司和授权分销合
作伙伴网络，在全球范围内开展业务。 

通过提供高效且可靠的创新产品和服务，KAESER 
KOMPRESSOREN 经验丰富的顾问和工程师与客户紧密合
作，帮助客户提升其竞争优势，并开发不断提升性能和技术的先
进系统概念。此外，通过 KAESER 集团先进的全球 IT 网络，这
家行业领先的系统提供商可向每一位客户提供丰富的知识和专
业技能。 

这些优势，再加上 KAESER 的全球服务机构，可确保每项产品
在任何时候都能以最佳性能运行，并提供最佳效率和最高的可
用性。

凯撒空压机（上海）有限公司
上海市莘庄工业园区金都路3500号 邮编：201108
Tel: 021-5442 2666 Fax: 021-5442 5566
E-mail: info.china@kaeser.com

以更少的能源获得更多的压缩空气
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